M-15.03.02 - Nawierzchnia z zywic epoksydowych gr. Smm

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powierzchni betonu
(izolacja przeciwwilgociowa) powtokami z zywic epoksydowych gr. Smm wraz z posypka kwarcowa
dla:

* kap gzymsowych ptyty
* ptyt chodnika.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-
00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow

Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogo6lne".
2.2. Rodzaje materiatow

Do zabezpieczenia gomej powierzchni kap chodnikowych nalezy uzy¢ powtoki ochronnej o
podwyzszonej zdolno$ci pokrywania zarysowan na powierzchni obcigzonej ruchem. Dajac grubosé
powtoki zabezpieczajacej min Smm uzyskujemy automatycznie warstwe nawierzchniowa,
bezposrednio po ktérej moze odbywac si¢ ruch pieszy. Musi to by¢ powtoka ciagliwo-elastyczna
odporna na uderzenia i inne obcigzenia mechaniczne i czynniki chemiczne. Takim materiatem moze
by¢ np. chemoutwardzalny trojsktadnikowy material na bazie zywicy epoksydowej i poliuretanu.
Wymagania:

* opor dyfuzyjny dla CO2 >50 oporu dyfuzji stupa powietrza,

» wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza $rednia > 1,5MPa minimalna >1,0MPa
Tego rodzaju zabezpieczenie oddziatywuje na beton w sposob nastepujacy:

* redukuje nasiakliwos¢ powierzchniowa betonu,

« redukuje wchtanianie substancji szkodliwych,

* zwigksza odpornos$¢ na mroz i mgle solna,

» umozliwia dyfuzje CO2,

» umozliwia dyfuzj¢ pary wodnej,

* pokrywa rysy o rozwartosci do 0,3mm,



* zapewnia odpowiednia szorstko$¢ powierzchni.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu

Ogo6lne warunki stosowania sprze¢tu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych
robdt 1 bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do robot.
Potrzebny sprzet do wykonania nawierzchni to:

* termometr do pomiaru temperatury powietrza,

* termometr do pomiaru temperatury podtoza,

* pojemniki do przygotowania preparatu,

* mieszanka wolnoobrotowa,

* piaskarka do piaskowania na sucho,

* sprezarka pneumatyczna do czyszczenia sprezonym powietrzem,

* szpachla,

* pedzel lub watek,

* pistolet natryskowy,

« szlifierka katowa.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogélne transportu

Ogo6lne warunki transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny wykonania izolacji:
* rodzaj materialow z uwzglgdnieniem wymogoéw podanych w pkt. 2 niniejszej SST,
* grubos$ci warstw,

* wymogi odno$nie przygotowania powierzchni.

5.2. Zakres wykonywanych robdt

5.2.1.Przygotowanie powierzchni betonu.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ starannie przygotowana. Nalezy ja oczy$ci¢ metoda
strumieniowo-$cierng. Zuzyte, zanieczyszczone §cierniwo powinno by¢ zbierane i wywozone na
odpowiednie sktadowisko. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i
wyrazenia zgody na nanoszenie zywicy. Ewentualne ubytki podloza o glebokosci przekraczajacej 5
mm i powierzchni wigkszej niz 10x10 cm do 15x15 cm nalezy oczy$ci¢ i naprawi¢ masg szpachlowa
sktadajaca si¢ z zywicy zmieszanej z suchym piaskiem. Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych



powierzchni bezposrednio przed nanoszeniem Primera przy pomocy szczotek z wiosia lub przy
pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy
odkurzaczy przemystowych. Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ Primerem. Nanoszenie powlok
z zywicy Inzynier moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powlok z zywicy na wytypowanych
fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podioza, badz przydatnosci
zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powlok i eliminacji technik nie
gwarantujacych odpowiedniej jako$ci robot.

5.2.2.1.Warunki wykonywania robot.

Temperatura powietrza powinna wynosi¢ minimum +12°C, a wilgotno$ci powietrza powinna wynosic¢
od 50 do 85%. Temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla
danego cisnienia i wilgotnos$ci i wynosi¢ +8 do +30 °C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka nie byta narazona w czasie schnigcia na dziatanie
kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegolnych warstw.

5.2.2.2.Przygotowanie materiatow oraz sprzgtu.

Przed uzyciem materiatow nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan
kontrolnych, wybranych lub pelnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg
metod przewidzianych w odpowiednich normach. Primer przygotowuje si¢ przez mieszanie mieszarkg
wolnoobrotowa przez okoto 5 minut dwoch sktadnikow w proporcjach zalecanych przez producenta.
Zywice przygotowuje sie tak samo, z tym, ze proporcje mieszania sktadnikéw sg inne, zgodne z
zaleceniami producenta. Pedzle, walki musza by¢ czyste.

5.2.2.3.Wykonanie podktadu gruntujacego.

Podktad gruntujgcy (Primer) nalezy nanosi¢ recznie pedzlem lub watkiem, mozliwie szybko, tak by
nasgczy¢ beton, lecz aby nie powstaty kaluze. Miejsc uprzednio naprawianych zywica nie pokrywac
Primerem. Rozprowadzanie Primera nalezy zacza¢ od miejsc najwyzszych. Zuzycie powinno wynosi¢
0,2 - 0,25 kg/m?. Okres przydatno$ci Primera do zuzycia wynosi okoto 30 minut.

5.2.2.4.Nakladanie pierwszej warstwy zywicy.

Pierwsza warstweg zywicy rozprowadza si¢ tym samym watkiem co Primer rozpoczynajac od
najwyzszych miejsc, mozliwie jak najszybciej po przygotowaniu zywicy, bowiem okres jej
przydatnosci do uzycia wynosi okoto 30 minut. Przed naktadaniem zywicy trzeba odkurzy¢
powierzchnie przy uzyciu szczotek i sprezonego powietrza. Zywice aplikuje si¢ w iloéci 1 kg/m? tj.
warstwa grubosci 1,5 - 2 mm . Nastepnie bezposrednio po rozprowadzeniu zywicy naktada si¢
kruszywo w ilo$ci okoto 10 kg/m? przez posypywanie (tak, aby migdzy ziarnami kruszywa widoczna
byta zywica).Posypywanie nalezy zakonczy¢ przed uptywem 30 minut od wymieszania zywicy. Po 24
godzinach nalezy zmie$¢ nadmiar kruszywa i przedmucha¢ powierzchni¢ sprezonym powietrzem.

5.2.2.5.Naktadanie drugiej warstwy zywicy.

Druga warstweg zywicy nanosi si¢ podobnie jak pierwsza. Zuzycie jej powinno wynosi¢ 1,5 kg/m?, a
zuzycie kruszywa okoto 5 kg/m? Kruszywo powinno by¢ posypane z nadmiarem okoto 30%. 5.3.
Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy Prace zwigzane z wykonaniem izolacji z zywic
epoksydowych stwarzajg zagrozenie dla zdrowia pracownikow, nalezy wigc przestrzega¢ ponizszych
zalecen odnosnie wykonywania prac: przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni pod
powtoki malarskie nalezy przestrzega¢ zasad BHP. Pracownik powinien by¢ zaopatrzony w
kombinezon roboczy i okulary ochronne. Przy pracach zwigzanych z naktadaniem zywic nalezy
przestrzegaé zasad higieny osobistej, a w szczegolnosci nie przechowywac zywnosci i ubrania w
pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkow w miejscach pracy,



stosowac nalezy okulary ochronne, kaski, czapki, rekawice gumowe. Stwardniata Zywica nie stanowi
zagrozenia dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-0.00.00 "Wymagania og6lne".
6.2. Sprawdzenie jako$ci materialow

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania wykonane zgodnie z
metodami badan okre§lonych w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z
InZynierem. Materiaty nie spetiajace wymogow norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.
Wykonawca ma obowigzek kontrolowa¢ jako$¢ materialu kazdego pojemnika.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do pokrycia zywica

Ocena przygotowania powierzchni polega na wizualnej ocenie stopnia jej czystosci. Kryteria oceny
jakosci podtoza z betonu cementowego na ktérym dopuszcza si¢ uktadanie izolacji sa nastepujace:

* podioze wytrzymate, wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz 30 MPa, a
wytrzymatos¢ na odrywanie badana metoda ,,pull-oft” Rér > 1,5 MPA i Rp > 1,0 Mpa, a szorstkos¢
powierzchni powinna by¢ < 1,0 mm (zalecana < 0,6 mm),

* podtoze suche, beton w stanie powietrzno — suchym, bez widocznych $ladow wilgoci i
spowodowanych wilgocig zaciemnien,

* podtoze czyste, powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytow, plam oleju, smaréw i innych
zanieczyszczen,

* podtoze gladkie, powierzchnia betonu nie moze mie¢ lokalnych nierdéwnosci przekraczajacych 2 mm
wysokosci 1 5 mm zaglebien, pod warunkiem, Ze nierownosci te nie maja ostrych krawedzi,

* podtoze rowne, przeswit pomi¢dzy powierzchnia podtoza a tata dtugosci 4 m nie przekraczaja 5 mm.
6.4. Kontrola nakladania zywicy

Kontrola naktadania zywic winna przebiegac¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki
naktadania materiatu oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu schnigcia.

6.5. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powlok

Oceng jakosci wykonanych powtok wykonuje si¢ po wykonaniu podktadu gruntujacego oraz po
wykonaniu poszczegolnych warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje si¢ pod katem grubosci
warstw, zuzycia materiatow oraz rownosci wykonania powtok. Nierownos$ci podtuzne i poprzeczne
warstwy nawierzchni mierzone wg BN-68/8931-04 ,,Drogi samochodowe. Pomiar rownosci
nawierzchni planografem i tatg.” nie powinny by¢ wigksze niz 4 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy izolacji z zywicy epoksydowej grubosci 5 mm na
chodnikach.

8. ODBIOR ROBOT



Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoélne". Roboty objete
niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualne;j.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platno$¢ za 1 m? izolacji z zywicy epoksydowej grubosci 5 mm na kapie chodnikowej przyjmowac
zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci wykonanych rob6t na podstawie wynikow pomiarow i badan
laboratoryjnych. Cena wykonania rob6t obejmuje:

« zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji,

* czyszczenie konstrukeji,

» wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacji,
* przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

* dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

* zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na srodowisko, przechodniow i
przejezdzajace pojazdy,

* zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

* zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiatow,

* zabezpieczenie odpowiednich warunkoéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
* uporzadkowanie miejsca robot,

« utylizacji ewentualnych odpadow i pozostatosci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.



